Farba epoksydowa do grwowania 9.4

chemoodporna
Wyrdahvusktadnikowy

Symbol  Sktadnik | (farba): PKWiU: 20.30.12.0-21-XXXX3 KTM: 1317-422-10XXX-XXX
Sktadnik II (utwardzacz): PKWiU: 20.30.12.0-52-00RX; KTM: 1318-222-82040-3XX

Kolorystyka czerwony tlenkowy, szary jasny lub wg uzgodizeklientem
Obowgzujgca norma PN-C-81911: 1997; rodz. A

Przeznaczenie Do gruntowania stali, stali ocynkowanejgliwa, aluminium i innych metali,
eksploatowanych w atmosferze miejskiej, przemysjowmrskiej i nadmorskiej oraz Wrodowisku
agresywnym chemicznie. Farba dostosowana jestzgikw wewretrznego w obiektach ayteczndci

publicznej, jak szkoly, szpitale, ustugowych i prgestowych, w tym w braty spaywczej do
malowania powierzchni mggych pdredni kontakt zywnaoscia.

Charakterystyka ogdélna Utwardzona powtoka farby jest matowa, bardzo dehprzzyczepna do
podtaza, ma bardzo dobrodpornd¢ mechanicza (twardcé, elastycznéc, scieralnégé, udarndge)
i chemiczn.

Sposob Odpornosé chemiczna
narazenia | Roztwory | Woda Kwasy Alkalia Paliwa Oleje, | Rozpusz-
soli ptynne smary | czalniki
Zanurzenie | znakomita| znakomita| bardzo bardzo bardzo | bardzo | odpowied
dobra dobra dobra dobra nia
Ochlapanie, | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| dobra
rozlanie ta
Gazy, opary | znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomita| znakomi| bardzo
ta dobra

Gotowe powtoki mana eksploatowaw zakresie temperatur od (-40)°C do ¥B@na sucho).

Wiasngici wyrobu

- gestaié (sktadnik 1), max.: 1,4 g/cin

- lepkas¢ handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 w tempt 20C (sktadnik 1): 60 +90 s
- zawartd¢ czesci lotnych (sktadnik 1), max.: 36 % wag.
- zawartd¢ czsci nielotnych (mieszanina): 50 % obj.

- gruba¢ warstwy powtoki mokrej:  6@m

- gruba¢ warstwy powtoki suchej:  30m

- zuzycie teoretyczne przy grubc 30pm: 0,06 driym?

- zalecana il warstw: 1+ 2

- temperatura zaptonu, co najmniej: °26

- okres gwarancji: 24 miesiy
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Stosowanie

1. Podige: Kazde podtge przygotowane do malowania powinnoéksuche, pozbawione ttuszczu,
soli, kurzu, produktéw korozji oraz wszelkich potadgch zanieczyszche Podloze stalowenalery
odtiusci¢ i oczysci¢ do stopnia Sa 2 wg PN-ISO 8501-1.svddowisku mniej agresywnym podie
mozna oczyci¢ do stopnia St 3. Farba tolerdjady rdzy nalotowej i wilgoci na podia. Podtoze
stalowe ocynkowane zanurzeniowo niesezonowarféwiely ocynk do 48 h od cynkowania)
i_podtoze aluminiowe, powinno by suche i zmatowione przez omiataniegkkim scierniwem
niemetalowym (drobny piasek, kulki szklane, tuporgechdw), co poprawia znacznie przyczeno
powitoki. Wszelkie zanieczyszczenia, jak np. smadgj, opozostatéci topnikéw lub $lady po
znakowaniu naley usum¢. Podioze stalowe ocynkowane zanurzeniowo eftiowo starzone
(ocynk do 2 lat od cynkowaniaraz w petni starzony ocynk(powyej 2 lat od cynkowaniahalezy
oczysci¢ z produktdéw korozji cynkutzw. ,biatej rdzy”) i innych zanieczyszcae Czyszczenie -
zalenie od posiadanych mbwosci - mazna przeprowadzi réznymi metodami: ¢cznie
z wykorzystaniem nagglzi mechanicznych (np. przy pomocy szczotek nylomhy, przez
omiatanie mgkkim scierniwem niemetalowym, mycie gy woda, woda pod cénieniem lub pay
wodm. Naley przy tym zachow& szczegoéla ostraznosé, aby nie uszkodzi warstwy cynku.
Podioze stalowe ocynkowane ogniowo i aluminiowe natryski@ne cieplniepowinno by suche
i zaraz po metalizacji - zanim nagt jakakolwiek kondensacja - zagruntowane ciemarstwg
rozcieaczonej farby epoksydowej do gruntowania chemoodgoBeton czysty, suchy (max. 4%
wilgoci), po minimum 28 dniach dojrzewania, pozbamy mleczka i szlamu cementowego oraz
przed widciwym malowaniem zagruntowany rozogzonym lakierem epoksydowym
chemoodpornymPrzy renowaciji: podiaze przed malowaniem nale umy¢ i odtiusci¢, usumé
luzne elementy starej powtoki malarskie] ordady korozji. Stare, dobrze przyczepne do pgalto
powtoki naley zszorstkowa& (np. przez przeszlifowanie papierestiernym lub omiecenie
scierniwem), a nagpnie doktadnie odpydi

2. Metoda naktadania:natrysk hydrodynamiczny, pneumatycznggizel
- natrysk hydrodynamiczny:
- srednica dyszy: 0,28 + 0,3&10,011 + 0,015")
-d@iienie na dyszy: 120 + 200 baréw

3. Przygotowanie farbyWwymiesz& sktadniki oddzielnie, a naginie pokczy¢ wg ponizszych
proporcji i doktadnie wymiesza

wagowo opakowanie
[litry]
Sktadnik | 100 12/1,5
Sktadnik Il 20 4/0,5

Mieszanir w razie potrzeby rozchezy¢ do lepkdci roboczej i pozostawi pod
przykryciem na okoto 1 h. Czas przydatciomieszaniny do stosowania w temp. 20 °C
wynosi 8 h i ulega skréceniu wraz ze wzrostem taatpey.

Rozcieiczalnik: do wyrobowepoksydowych PKWiU: 20.30.22.0-40-0001-XX
KTM: 1318-154-01010-6XX
Rozcieiczalnik do mycia aparaturyjak wyzej

4. Warunki malowania:
- temperatura podi@ nie nisza nk 5°C i nie wyssza nt 35°C i o 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy,
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwagj 85 %,
— dobra wentylacja,
- temperatura otoczeninie nizsza nk 5°C i nie wyzsza nk 35°C.

Uwaga! Zaleca st malowa* w pogodne dni. Nie malowaw czasie deszczu i mgtly.
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5. Czas schrtia powtokiw temp. 20t 2 °C przy wilgotndci wzglednej powietrza 535 %:

stopier 2 - 3 h

stopie6 - 24 h
temp. 120+ 5°C

stopie7 - 05h

6. Czas do naktadania kolejnej warstwytemp. 20t 2°C: minimum - 4 h; max. - 3 roe

7. Czas catkowitego dotwardzania powtakitemp. 20t 2°C, co najmniej: 7 dni

Czasy w/w mag ulec zmianie wraz ze zmigntemperatury, wilgotnéci powietrza, warunkéw
wentylacji, ilaici warstw i grubdci powtoki.

Powloka nargona na cigte dziatanie wody lub agresywnyckrodkéw chemicznych przed
oddaniem do eksploatacji powinna égezonowana w temp. 28 2°C przez co najmniej 21 dni.
Lgczna grubgé systemu malarskiego powinna odpowiadavymaganiom normy PN-EN [ISO
12944-5 dla okrélonej kategorii korozyjnéci i oczekiwanej trwatsci systemu.

Uwaga! Kredowanie powilok epoksydowych, zachgoz pod wplywem promieniowania UV,
zawartego wswietle stonecznym, jest zjawiskiem naturalnym i mi@tywa na wiadciwasci ochronne
i eksploatacyjne powlok.

8. Nasgpne wymalowaniafarby i emalie epoksydowe chemoodporne, emaliripihnowe
RADOPUR, emalie poliwinylowe RADOWIL E.

Warunki BHP i P.PQ.: Ze wzgkdu na lotne i palne skiadniki, zawarte w farbielema
przestrzegazasad i przepisow BHP i P. R@awartych w Karcie Charakterystyki wyrobu.
Przechowywanie, transpart Temperatura do 25 °C, miejsca ostbai przed opadami
atmosferycznymi, promieniami stonecznymi oraz pofte z dala odrodet ciepta.
Informacije dodatkowe wyrdb posiada Atest Higieniczny PZH.

Dopuszczalna zawarté¢ LZO wg dyrektywy 2004/42/WE (kategoria A/j/FR): 500.g/
Produkt zawiera max.: 476+491 g/l LZO (zataie od koloru farby).

Podane powdej informacje i zalecenia wynikag bada laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej.
W przypadku jakichkolwiekgtpliwosci lub nietypowych zastosowaalery skonsultowasie

Z producentem lub przeprowadgiébne wymalowanie we wtasnym zakresie.

Niniejsza edycja tej karty technicznej unigvie wszystkie wczeiejsze jej wydania.
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